cARBorefit — Verstarkung von Stahlbeton mit Carbonbeton

Planungsmappe fir die Anwendung der abZ/aBG Z-31.10-182

Begleitende Herstellung von Priifkérpern zur Bestimmung der

MERKBLATT 4.04 . . . .
Verbundeigenschaften im Rahmen der Verstarkungsarbeiten
Bei Fragen/Anmerkungen E-Mail: info@carborefit.de Stand: 07.01.2025
zu kontaktieren: Telefon: +49351 48205 521

In diesem Merkblatt wird die Herstellung groRformatiger Platten beschrieben, welche bauteilbegleitend im
Rahmen der Eigeniiberwachung der Verstarkungsarbeiten auf der Baustelle hergestellt werden miissen. Aus
diesen Platten werden in den Priflaboren die Probekorper fiir die Durchfiihrung der Verbundversuche ent-
nommen. GemaRk Anlage 1 der abZ/aBG [1] kdnnen die Verbundeigenschaften mittels Ausziehversuchen
(SPO-Versuchen) oder Ubergreifungsversuchen ermittelt werden. Je nach durchzufiihrendem Versuch unter-
scheiden sich die Anforderungen an die herzustellende Platte. In Abhadngigkeit des CARBOrefit®-Gittertyps
wird Folgendes empfohlen:

e  Ausziehversuch (SPO-Versuch): fiir CARBOrefit®-Typ 1 Gitter in Regelausfiihrung

e  Ubergreifungsversuch: fiir CARBOrefit®-Typ 3 Gitter in Regel- und Sonderausfiihrung

Hinweis: Die Empfehlung fir die Herstellung und Prifung von Platten mit CARBOrefit®-Typ 1 Gittern in Son-
derausfiihrung befindet sich derzeit in Bearbeitung.

1 Herstellung von Priifplatten fiir die Durchfiihrung von Ausziehversuchen

o Die Durchfiihrung von Ausziehversuchen (SPO-Versuchen) wird fiir CARBOrefit®-Typ 1 Carbongitter in
Regelausfiihrung empfohlen.

e Die Herstellung der rechteckigen Carbonbetonplatten erfolgt im Handlaminier- oder Spritzverfahren
genau einer Carbonbewehrungslage auf glatten, nicht saugfahigen Schalungen. Es ist das gleiche Her-
stellungsverfahren fir die Priifplatten wie zur Herstellung der Verstarkung auf der Baustelle anzuwen-
den.

e  Herzustellende Anzahl an Prifplatten (gemaR Anlage 3 der abZ/aBG [1]):
e mind. 3 Platten fir zu verstarkende Flichen bis 750 m?
e Flachen > 750 m?2: eine Platte je angefangen 250 m?

e  Die Herstellung der Platten sollte zu Beginn, Mitte und Ende der Verstarkungsarbeiten oder entspre-
chend der Vorgaben des Planers erfolgen.

Es wird keine Gewdhrleistung fir Vollstandigkeit oder Fehler gegeben. Eine Vervielfiltigung dieses Dokuments darf nur vollstandig erfolgen.
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e  Mindestmale der Platten in Regelausfiihrung:
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Abbildung 1: Empfohlene MindestmaRe fiir die Herstellung der Platten fiir die Durchfiihrung von SPO-Versuchen fiir

die Priifung von CARBOrefit®-Typ 1 Carbongittern in Regelausfiihrung

Nach dem Aufbringen der ersten Feinbetonschicht von 5 mm Dicke werden die Carbongitter leicht in
den Feinbeton eingeglattet. Es ist darauf zu achten, dass die Gitter nicht in Kontakt mit dem Schalol
kommen.

Die Carbongitter werden so ausgerichtet, dass die Kettfaden parallel zur Platenlange verlaufen. Die Git-
ter sind mittig in Probenldnge, -breite du -dicke anzuordnen.

Nach dem Aufbringen der zweiten und abschliefenden Feinbetonschicht wird der Beton glatt abgezo-
gen.

Nach der Herstellung verbleiben die Platten 3 Tage in der Schalung.

Wahrend der ersten sieben Tage muss die bauteilbegleitende Nachbehandlung durch stéandiges Feucht-
halten der Platten erfolgen. Nach Erhdrten des Betons ist die Kettrichtung auf den Platten
anzuzeichnen!

AnschlieBend werden die Platten bis zum Tag der Prifung gelagert. Es wird empfohlen die Lagerung
bauteilbegleitend durchzufiihren. Der Transport der Priifplatten zum jeweiligen Priflabor kann ab dem
achten Tag nach der Herstellung bis spatestens flinf Tage vor der Priifung erfolgen. Im konkreten Fall ist
eine Absprache mit dem zustdndigen Priiflabor erforderlich.

Es wird empfohlen, die Prifung nach 28 Tagen durchzufiihren. Eine Prifung vor dem 28. Tag ist moglich,
wenn die in der abZ/aBG [1] geforderten Kennwerte eingehalten werden. Generell muss die Priifung vor
Belastung des Bauwerks erfolgen.

Dem Anhang 05.1 — ,,Begleitblatt der Priifplatten fiir die Ermittlung der Verbundeigenschaften im Rah-
men der Eigeniiberwachung der Verstdrkungsarbeiten mit CARBOrefit®“ kann eine Vorlage zur Beschrif-
tung der Platten entnommen werden.
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2

Herstellung von Priifplatten fiir die Durchfiihrung von Ubergreifungsversuchen

Die Durchfiihrung von Ubergreifungsversuchen wird fiir CARBOrefit®-Typ 3 Carbongitter in Regel- und
Sonderausfiihrung empfohlen.

Die Herstellung der rechteckigen Carbonbetonplatten erfolgt im Handlaminier- oder Spritzverfahren mit
genau einer (aus zwei sich liberlappenden Abschnitten bestehenden) Carbonbewehrungslage auf glat-
ten, nicht saugfahigen Schalungen. Es ist das gleiche Herstellungsverfahren fiir die Prifplatten wie zur
Herstellung der Verstarkung auf der Baustelle anzuwenden.

Herzustellende Anzahl an Priifplatten (gemaR Anlage 3 der abZ/aBG [1]):
e mind. 3 Platten fur zu verstirkende Flachen bis 750 m?
e Flachen > 750 m?: eine Platte je angefangen 250 m?

Die Herstellung der Platten sollte zu Beginn, Mitte und Ende der Verstarkungsarbeiten oder entspre-
chend der Vorgaben des Planers erfolgen.

MindestmaRBe der Platten in Regel- und Sonderausfiihrung

Bei der Sonderausfiihrung ist Folgendes zu beachten:

e Kettfadenabstand: axr< 25,4 mm — Herstellung der Platten analog zu Regelausfiihrung

o  Kettfadenabstand: a2 25,4 mm — Herstellung der Platten nach Angaben Sonderausfiihrung

Tabelle 1: Empfohlene MindestmaRe fiir die Herstellung von Priifplatten fiir die Durchfiihrung von Ubergreifungsver-

suchen fiir CARBOrefit®-Typ 3 Gitter in Regel- und Sonderausfiihrung

) CARBOTrefit®-Typ 3 in CARBOTrefit®-Typ 3 in

Carbongittertyp . .
Regelausfiihrung Sonderausfiihrung

Zuschnittbreite der Gitter bzuschnitt [MmM] 400 18 - axs
Plattenbreite [mm] bzuschnite + 2 cm (beidseitig)
Zuschnittlange der tGberlappenden Gitter [mm)] 725
Plattenldange [mm] 1250 (inklusive 50 mm Verlegetoleranz)
Plattendicke [mm] 10

Die in der Tabelle beschriebenen MaRe sowie ein Detail zur Schalung kénnen dem Plan ,, Mindestmafe
fiir die Herstellung von Priifplatten fiir die Durchfiihrung von Ubergreifungsversuchen” (Dokumentenbe-
zeichnung: ,,CARBOrefit®-Planermappe-Schalung-Priifplatten-A3.pdf“) entnommen werden.

Bei Priifung der Regelausfiihrung und Sonderausfiihrungen mit ax: < 25,4 mm ist vor dem Einbau der
Carbongitter jeder 5. Faserstrang in Kettrichtung entfernen. Bei Sonderausfiihrungen mit a2 25,4 mm
ist das Entfernen jeder 5. Faserstrang nicht erforderlich. Nach dem Aufbringen der ersten Feinbeton-
schicht von 5 mm Dicke wird die erste Lage Carbonbewehrung vollstandig in den Feinbeton eingeglattet.
AnschlieRend wird das zweite Gitter mit der erforderlichen Ubergreifungslange tiberlappend angeord-
net und ebenfalls auBerhalb des Ubergreifungsbereichs in den Feinbeton eingeglittet. Es ist darauf zu
achten, dass die Gitter nicht in Kontakt mit dem Schal6l kommen dirfen.

Es wird keine Gewdhrleistung fir Vollstandigkeit oder Fehler gegeben. Eine Vervielfiltigung dieses Dokuments darf nur vollstandig erfolgen.
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Die Carbongitter werden so ausgerichtet, dass die Kettfaden parallel zur Platenldnge verlaufen (siehe
Abbildung 2). Der UbergreifungsstoR ist symmetrisch zu der Probenldnge und in Probenmitte anzuord-
nen. Die Carbongitter und Maschen miissen im Ubergreifungsbereich exakt tibereinander liegen, sodass
sich die Faserstrange direkt Gberlappen (siehe nachfolgende Abbildung 2, keine Feinbetonschicht zwi-
schen den Carbongittern)

Ubergreifungsbereich
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Abbildung 2: Links: Langsschnitt eines Ubergreifungsbereichs, rechts: Draufsicht auf den Ubergreifungsbereich in Re-

gelausfiihrung mit Sdgegasse (extrahierter Faserstrang)

Nach dem Aufbringen der zweiten und abschlielenden Feinbetonschicht wird der Beton glatt abgezo-
gen.

Nach der Herstellung verbleiben die Platten 3 Tage in der Schalung.

Wahrend der ersten sieben Tage muss die bauteilbegleitende Nachbehandlung durch stéandiges Feucht-
halten der Platten erfolgen. Nach Erharten des Betons ist die Kettrichtung auf den Platten anzuzeich-
nen!

AnschlieBend werden die Platten bis zum Tag der Prifung gelagert. Es wird empfohlen die Lagerung
bauteilbegleitend durchzufiihren. Der Transport der Priifplatten zum jeweiligen Priiflabor kann ab dem
achten Tag nach der Herstellung bis spatestens flinf Tage vor der Priifung erfolgen. Im konkreten Fall ist
eine Absprache mit dem zustandigen Priiflabor erforderlich.

Es wird empfohlen, die Prifung nach 28 Tagen durchzufiihren. Eine Prifung vor dem 28. Tag ist moglich,
wenn die in der abZ/aBG [1] geforderten Kennwerte eingehalten werden. Generell muss die Priifung vor
Belastung des Bauwerks erfolgen.

Dem Anhang 04-1 — ,Begleitblatt der Priifplatten fiir die Ermittlung der Verbundeigenschaften im Rah-
men der Eigeniiberwachung der Verstéirkungsarbeiten mit CARBOrefit®“ kann eine Vorlage zur Beschrif-
tung der Platten entnommen werden.
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